蒙娜丽莎集团股份有限公司
环境污染物自行监测方案
2016年1月1日
1  企业概况
1.1企业基本情况
企业名称：蒙娜丽莎集团股份有限公司
法人代表：萧华
所属行业：建筑陶瓷制造
生产周期：常年生产（一般春节前后停窑1-2月）
地址：广东省佛山市南海区西樵镇太平工业区
联系人：麦荣坚
联系电话：13751503199
电子邮箱：
蒙娜丽莎集团股份有限公司（简称蒙娜丽莎集团）是中国建筑陶瓷行业知名的陶瓷砖和陶瓷板生产企业，是中国建筑卫生陶瓷行业参加“辉煌六十年——中华人民共和国成立六十周年成就展”的企业、国家“资源节约型、环境友好型”试点创建企业，2009年荣获国家建筑材料科技进步一等奖，企业设有院士工作站与博士后科研工作站。2013年11月，蒙娜丽莎企业技术中心被认定为国家企业技术中心，是集三大科研平台于一体的国家高新技术企业。
蒙娜丽莎集团是一家集科研开发、专业生产、营销为一体的大型陶瓷企业，成立于1992年。母公司蒙娜丽莎集团股份有限公司拥有广东清远蒙娜丽莎建陶有限公司、广东蒙娜丽莎贸易有限公司、广东蒙娜丽莎创意设计有限公司、广东蒙娜丽莎物流服务有限公司、广东蒙娜丽莎投资管理有限公司、广东绿屋建筑科技工程有限公司、佛山市慧德康商贸有限公司七家全资子公司，旗下拥有蒙娜丽莎、QD两大品牌。
多年来，蒙娜丽莎集团继续加强实行标准化管理，新制定了一系列的标准，包括产品标准、工作标准和管理标准，并予以实施，以严于国际标准作为蒙娜丽莎集团的产品标准，确保产品质量稳定提升。其中蒙娜丽莎集团于1999年通过ISO9002：1994认证，并于2002年通过ISO9001：2000改版认证，2009年通过ISO9001：2008认证。蒙娜丽莎集团不但以产品质量、创新闻名业内，对消费者负责，而且注重环境保护，投入巨资进行节能减排、清洁生产技术改造，并于2009年通过ISO14001：2004环境管理体系认证。
在产业转型升级当中，蒙娜丽莎集团利用自身技术领先的优势，多年来一直坚持绿色技术的研发与运用，对喷雾干燥塔、窑炉烟气进行综合治理、将废渣应用到轻质板生产中、废水经净化处理后循环再利用等。通过综合整治，成功实现了废水零排放、废渣循环利用，降低了资源消耗，减少了环境污染，成为广东省第七批清洁生产示范单位。
蒙娜丽莎集团积极贯彻落实科学发展观，坚持走“资源节约型、环境友好型”发展之路。2011年12月，成为创建单位，蒙娜丽莎集团因成效显著成为国家工业化和信息化部、科学技术部、财政部联合公布的首批九大行业120家入选“资源节约型、环境友好型”试点的企业之一。
1.2生产工艺
各类产品生产流程主要包括配料、坯料制备、釉料制备、坯体成型、烧成等工序，其具体生产工艺流程如下图1。
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1.3 主要生产设备
见表1-1.
表1-1 主要生产设备明细表
	序号
	设备名称
	数量
	用途

	1
	喷雾干燥塔
	2座
	用于原料喷雾塔

	2
	喷雾干燥塔
	3座
	用于原料喷雾塔

	3
	喷雾干燥塔
	4座
	用于原料喷雾塔

	4
	辊道窑
	10条
	烧成工序

	5
	辊道窑
	5条
	烧成工序

	6
	辊道窑
	1条
	烧成工序

	7
	辊道干燥窑
	10条
	干燥工序

	8
	辊道干燥窑
	5条
	干燥工序

	9
	辊道干燥窑
	1条
	干燥工序

	10
	抛光线
	17台
	用于瓷砖和陶瓷薄板
表面的抛光

	11
	球磨机
	55台
	研磨原材料

	12
	球磨机
	24台
	研磨原材料

	13
	喂料、配料系统
	11套
	定量供料给球磨机

	14
	魔术师布料器
	1台
	

	15
	空气压缩机系统
	12台
	提供气源

	16
	粉料输送带
	3000m
	粉料传输

	17
	砖坯压制机
	20台
	压制砖坯

	18
	自动压砖机
	1台
	压制砖坯

	19
	施釉系统
	16套
	砖坯表面装饰

	20
	粉箱
	180个
	储存粉料

	21
	大规格陶瓷板
生产线配套设施
	1套
	


1.4 废水、固废处理及运行情况
（1）废水产生来源：废水主要来源于釉料制备施釉工序、设备清洗、地面冲洗、抛光磨边废水、脱硫除尘设备用水、冷却用水和生活用水等。废水治理情况详见表1-2.
表1-2 废水产生分析表
	序号
	污染物
	产生部位
	产生原因
	处置方式

	1

	洗涤
废水

	球磨机、
球釉机
	清洗球磨机时，废水中主要含有泥沙石和少量化工料。
	循环利用

	
	
	设备表面、
车间地面
	用水冲洗设备和车间地面产生的废水 
	净化处理后
循环利用

	
	
	烧成釉线用水
	釉线施釉、清洁皮带，产生一定量的废水，主要含少量釉料、灰尘。
	净化处理后
循环利用

	2
	冷却
废水
	风机、压机
	风机、压机需用水冷却产生的废水。
	净化处理后
循环利用

	3
	抛光
废水
	抛光、磨边线
	抛光磨边时需不断用水冷却和润滑，废水中主要含有抛光渣。
	净化处理后
循环利用

	4
	脱硫除尘用水
	湿式脱硫塔
	窑炉和喷雾干燥塔产生的烟气经过湿式脱硫后产生的废水。
	循环利用

	5
	生活
废水
	生活配套设施
	员工日常生活所需用水。
	预处理后接入市政污水处理厂


（2）废水特点
废水中所含成分主要是硅酸盐类，回收后可作为陶瓷原料利用，废水经过物化处理后可全部循环利用。
（3）废水处理工艺
废水处理工艺流程见图1-2。
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（4）运行情况
公司内产生的固废按要求分类收集、使用，不能使用部分委托有资质单位处理，压滤泥和抛光磨边料基本全部回用；
公司严格实行雨污分流，经处理后的循环水水质完全可满足生产工艺的要求，严格执行工业废水零排放。公司污水、固废处理设施统一由环保管理部管理，并配备了专业环保人员负责对日常运行进行监督监测（如水质检测）。
1.5 烟气处理及运行情况
（1）烟气来源
生产过程所产生的烟气来源主要是窑炉和喷雾干燥塔的有组织排放。
烟气治理思路
烟气处理主要从源头控制和末端治理这两方面对烟气排放进行有效控制。
①源头控制：选用优质低含硫煤作气化煤及制备水煤浆来降低烟气中二氧化硫浓度；通过调整工艺参数及烧成的温度、压力等来降低氮氧化物产生量；严格筛选原辅材料，尽可能使用不含重金属的原辅材料，减少烟气中重金属污染物的排放。
②末端治理：发挥创新平台作用（省、市、区三级院士工作站／博士后科研工作站／国家认定企业技术中心），聘请环保顾问，与环保专业机构合作不断探索最适合的治污技术，以及每年不断进行环保设备技改，进一步降低污染物排放总量。
辊道窑烟气处理工艺
①窑炉烟气→引风机→布袋除尘器（除尘、除重金属）→湿法脱硫塔→清洗塔（再次除微尘）→排放
②窑炉烟气→引风机→湿法脱硫塔→湿式电除尘器→排放
喷雾干燥烟气处理工艺
热风炉顶全自动SNCR脱硝→喷雾塔烟气→旋风除尘→引风机→布袋除尘器除尘→湿法脱硫塔→湿式电除尘器→排放
2、监测内容
2.1 监测点位布设
烟气排放监测点位的布设按照《固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样办法》（GB/T16157-1996）第4.2条共设了3个污染源监测地点，分别对1#排放口 (FQ-00208-1)、2#排放口 (FQ-00208-2)、3#排放口 (FQ-00208-3)的监测点安装了烟气污染物自动监控系统，全天24小时连续监测。公司排放口简易平面图以及监测点位置见图2-1，全公司污染源监测点位、监测因子及监测频次见表2-1。
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图2-1 蒙娜丽莎集团公司监测点位分布图


表2-1 全厂污染源点位布设
	污染源类型
	排污口编号
	排污口位置
	监测因子
	监测方式
	监测频次
	备注

	烟气
	FQ-00208-1
	1#排放口
	颗粒物、二氧化硫、氮氧化物、烟气黑度、铅及其化合物、镉及其化合物、镍及其化合物、氟化物、氯化物、含硫率
	③
	二氧化硫、颗粒物、氮氧化物为全天连续监测，烟气黑度、铅及其化合物、镉及其化合物、镍及其化合物、氟化物、氯化物、含硫率为每季度监测一次
	自动监控设施与南海区环保主管部门联网，并通过环保部门验收。

	
	FQ-00208-2
	2#排放口
	
	
	
	

	
	FQ-00208-3
	3#排放口
	
	
	
	

	噪声
	▲1#
	厂界东外1米噪声敏感点
	昼间/夜间厂界噪声
	②
	每季度一次
	排污口编号为厂界噪声监测点位

	
	▲2#
	厂界南外1米噪声敏感点
	
	
	
	

	
	▲3#
	厂界西外1米噪声敏感点
	
	
	
	

	
	▲4#
	厂界北外1米噪声敏感点
	
	
	
	


监测方式是指①“自动监测”、②“手工监测”、③“手工监测与自动监测相结合”
2.2 监测时间及工况记录
详细记录每次开展自行监测的时间，以及开展自行监测时的生产工况。
2.3 监测分析方法、依据和仪器
监测分析方法、依据及仪器见表2-2。
表2-2  监测分析方法、依据和仪器
	监测因子
	监测分析方法
	方法来源
	检出限
	监测仪器

	
	
	
	
	名称
	型号

	烟气
	颗粒物
	激光后散射法
	GB/T 16157-1996
	1mg/m³
	颗粒物分析仪
	JHL-7

	
	二氧化硫
	非分散红外法
	GB/T 16157-1996
	1ppm
	二氧化硫分析仪
	ENDA600ZG

	
	氮氧化物
	非分散红外法
	GB/T 16157-1996
	1ppm
	氮氧化物分析仪
	ENDA600ZG

	
	烟气黑度
	测烟望远镜法
	《空气和烟气监测分析方法》（第四版）
	0级
	林格曼黑度望远镜
	

	
	铅及其化合物
	火焰原子吸收分光光度法
	HJ 685-2014
	0.01mg/m³
	原子吸收分光光度计
	AA320N

	
	镉及其化合物
	火焰原子吸收分光光度法
	HJ/T 64.1-2001
	3*10-6mg/m³
	原子吸收分光光度计
	AA320N

	
	镍及其化合物
	火焰原子吸收分光光度法
	HJ/T 63.1-2001
	3*10-5mg/m³
	原子吸收分光光度计
	AA320N

	
	氟化物
	离子选择电极法
	HJ/T 67-2001
	0.06mg/m³
	离子计
	PXSJ-216

	
	氯化物
	硫氰酸汞分光光度法
	HJ/T 27-1999
	0.04mg/m³
	可见分光光度计
	722N

	
	含硫率
	煤中全硫的测定方法
	GB/T 214-2007
	0.01%
	一体化定硫仪
	YX-DL

	噪声
	厂界噪声
	工业企业厂界环境噪声排放标准
	GB 12348-2008
	30.0dB（A）
	多功能声级计
	AWA5680


2.4 监测质量保证措施
（1）按照环境监测技术规范和自动监控技术规范的要求安装自动监测设备，与环境保护主管部门联网，并通过环境保护主管部门验收；
（2）委托有资质第三方对自动监测设备进行日常维护；
（3）建立健全的自动监测设备运行管理工作和质量管理制度；
（4）符合环境保护主管部门规定的其他条件。
（5） 监测过程严格按各项污染物监测方法和其他有关技术规范进行。
（6）监测所用计量仪器均经过计量部门检定合格并在有效期内使用。
3、执行标准
各污染因子排放标准限值见表3-1。
表3-1 各污染因子排放标准限值
	污染物类别
	监测点位
	污染因子
	执行标准
	标准限值
	单位

	烟气
	FQ-00208-1至FQ-00208-3
	颗粒物
	GB25464-
2010
	30
	mg/ m³

	
	
	二氧化硫
	
	50
	mg/ m³

	
	
	氮氧化物
	
	180
	mg/ m³

	
	
	烟气黑度
	
	1
	（林格曼黑度，级）

	
	
	铅及其
化合物
	
	0.1
	mg/ m³

	
	
	镉及其
化合物
	
	0.1
	mg/ m³

	
	
	镍及其
化合物
	
	0.2
	mg/ m³

	
	
	氟化物
	
	3.0
	mg/ m³

	
	
	氯化物
	
	25
	mg/ m³

	厂界噪声
	厂界东外1米噪声敏感点
	厂界环境噪声
	GB12348-
2008
	昼间：65
夜间：55
	Leq[dB(A)]

	
	厂界南外1米噪声敏感点
	
	
	
	

	
	厂界西外1米噪声敏感点
	
	
	
	

	
	厂界北外1米噪声敏感点
	
	
	
	


4、监测结果的公开
4.1 监测结果的公开时限
企业基础信息随检测数据一并公开，基础信息、自行监测方案如有调整变化时，应于变更后的五日内公布最新内容；
烟气自动监测数据应于每天监测完成后的次日公布，烟气监测设备为每日均值；
4.2 监测结果的公开方式
通过南海区环境保护局网的“南海区污染源阳光地图”中进行公开化，并保留一年。
5、监测方案的实施
本监测方案于2016年1月1日开始执行。
图1  生产线生产工艺流程图
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图1-2  废水处理工艺流程
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